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Allmänt 
! Underlaget skall vara stabilt, fast, torrt och rent.  

! För bästa resultat rekommenderar vi att lokalens temperatur och den relativa  
fuktigheten skall vara +18ºC till +22ºC och 30-60% RF. 

! Även spackelmassan bör ha samma temperatur. 

! Underlaget ska ha en lägsta temperatur på +10ºC. 

! Viktigt: Ytan måste tvättas av med CASCO GROVRENT, slipas och sköljas med vatten. 

Primning 
! Primning ska utföras med Schönox PX.  

! Åtgång ca 150 g per m². 

! Prima ytan med pensel eller borste och låt den torka i 1-3 timmar. Ytan ska vara torr. 

! Primning ska utföras med Schönox PX på gammal natursten inomhus. 

! Viktigt: Säkerställ att primningen sitter fast innan nästa steg utföres. 

Avjämning 
! Vi rekommenderar alltid avvägning och punktning före spackling för att få ett  

plant golv. Våtutrymmen ska ha fall mot brunn. 

! Blanda SCHÖNOX TX, självutjämnande spackel, med maskinvisp till en homogen massa, låt mogna  
ett par minuter och blanda igen. Spacklet är nu klart att hälla ut. Spacklet har en bra flytförmåga i  
tjocklekar mellan 5-40 mm. 

! Spackling kan även utföras med SCHÖNOX EF. 

! Vid tunna skikt, 1-5 mm, rekommenderas SCHÖNOX FA och FIN.  

! Det är endast tillåtet att spackla på klinker inomhus. 

Att tänka på 
! Använd alltid rätt vattenmängd vid tillblandning. Vattentemperaturen skall vara mellan +10-20ºC. 
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! Vid lägre temperatur och/eller dålig ventilation förlängs torktiden. Luftomsättningen bör  
vara >0,5 ggr/timme. 

! De härdtider som är angivna på förpackningen gäller vid +18ºC och 50% RF. Vid lägre temperatur  
och högre luftfuktighet förlängs härdtiden. Vid högre temperatur och lägre luftfuktighet förkortas  
härdtiden 

! Direkt solljus och korsdrag ska undvikas. 

! De bästa förutsättningarna erhålles om underlagets temperatur ligger mellan +10 - +20ºC vid  
spackling och härdning.  

! Vid hög temperatur och samtidig låg luftfuktighet bör spackelmassan täckas eller att det nya  
golvmaterialet läggs så fort spackelmassan är torr. Detta gäller framförallt vid spackling på  
svaga underlag. 

! Dilitationsfogar/rörelsefogar ska följa hela konstruktionen också i spackelskikt och den nya  
ytbeläggningen.  

Produkter 
! Schönox PX 3716 

! Schönox FIN 3745 

! Schönox TX 3622 

! Schönox EF 3644 

! Schönox FA 3645 

Verktyg 
! Casco Tandad Bredspackel 6130 eller 6131 

! Blandningshink 

! Borste 

! Maskinvisp 
 


